JKF-Cutter

Der JKF-Cutter wurde als Schnitzelwerk fir
das Schneiden von tberlangen Plastik- oder
Papicrstreifen entwickelt. Der JKF-Cutter
zerschneidet die Streifen, damit die
entstehenden Schnitzel problemlos
weitergefordert werden konnen, bzw. eine

Verarbeitung moglich ist.

Der JKF-Cutter besteht aus einem Gehiduse
mit fest eingebauten Messern und einem
direkt getricbenen Rotor, der ebenfalls mit

Messern bestickt ist.

Dice Schlagmesser sind aus verschleifSarmem,
gehirtetem Sonderstahl mit schr langer
Lebensdauer hergestellt.

Bei Wartungsarbeiten konnen die Messersiitze

nachgeschliffen und nun justiert werden.

Der JKF-Cutter wird in Absaugrohrsysteme an
Papicr- und Druckerei-Maschinen, Extrudern

oder Nachbehandlungsgeriten eingebaut.

Der JKF-Cutter kann an alle Rohrleitungen mit
Durchmessern von 0150 bis 200 mm
angeschlossen werden. Der Zusammenbau

erfolgt mittels Spannringen, Flanschen u.a.




Technische Daten

Spezifikation.

Rotor mit schriggestellten Messern:
Typ JK 2 JC: 2 St. Messer

Typ JK 3JC: 3 St. Messer

Druckverlust im Cutter:

Typ JK 2 JC: 145 mm WS bei 1.450 m*/h
Typ JK 3JC: 290 mm WS bei 1.450 m*/h

Lirmpegel: <80 dB (A)

Motor:

Motor Typ:  KPER 80 KPER 80 KPER 80

K2 B51P55 G4 B51P55 GO6 B51P55

Leistung: 0,75 kW 0,75 kW 0,55 kW
Geschwin-
Schneidldnge cm 2-Messer

digkeit: 2800 U/Min 1380 U/Min. 920 U/Min 3-Messer==- -
Gewicht A
einschl. Motor: 30 kg 31 kg 31,8 kg Umdr../min.

60 —
Nennstrom: 1,72A  210A 1,73 A 920
El-Anschluf3: 3 x 400V, 50 Hz

50 —
Einschaltung: manuell/direkt
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Die gewtinschte Schneidldnge wird erreicht wenn der Cutter typ 2 oder 3 Messern bei richtiger Férdergeschwin-
digkeit gewdhlt wird.

Die Férdergeschwindigkeit des Streifens mul3 bekannt sein. (Siehe technische Daten in obiger Liste).



